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Laserschneiden

Schnell - Prdazise - Effektiv - Das sind die drei Begriffe, wenn es um das Schneiden mit einem Fiber-(Faser) Laser geht.

Wir schneiden und fertigen lhre Bestellung auf einer hochmodernen Trumpf Laserschneidanlage diesen Typs.

Durch ihre uniibertroffene Energieeffizienz und einer sehr hohen Schnittgeschwindigkeit im diinnen und mittleren Blechdickenbereich
liegt der Fiberlaser ganz klar vor einer CO,-Lasermaschine. Zudem liefert der Fiberlaser durch seinen geringen Energieeintrag in das zu
schneidene Material eine sehr hohe Detailtreue auch bei filigranen Teilkonturen.

Anwendungsmaoglichkeiten
Mit dem Fiberlaser lassen sich alle gangigen Stahlbleche aller Sorten und Giiten,
rostfreie Edelstahlbleche und NE-Metalle wie Aluminium oder Messing schneiden.

Folgende Blechdicken kdnnen von uns
problemlos geschnitten werden:

Stahl/Baustahl: bis 16mm
Edelstahl V2A/V4A rostfrei: bis 10mm
Aluminium: bis 4mm
Kupfer: bis 4mm
Messing: bis 4mm

kupferlegierte Werkstoffe: bis 4mm

Rostfreie Edelstahle, Aluminium und Buntmetalle
werden generell mit Stickstoff oxydfrei geschnitten.
Dies garantiert eine problemlose Weiterverarbeitung
z. B. beim Schweissen.




Wir fertigen fiir Sie Laserzuschnitte mit dem Fiberlaser bis zu einer maximalen Abmessung von 3000x1500mm und
der maximal zuldssigen Blechdicke.

Fiir das Laserschneiden kénnen Sie uns digitale Daten zur Teilefertigung zu Verfligung stellen.
CAD-Daten konnen in den Formaten .dxf und .dwg (AutoCAD-Standard), .geo (Trumpf), STEP, IGES sowie
Autodesk Inventor Daten beigestellt und von uns verarbeitet werden.

Bitte beachten Sie moglichst folgende Punkte:

- Die Datei darf nur die reine Schneidkontur vorweisen
- Konturen miissen geschlossen sein
- Konturen miissen im Mal3stab 1:1 vorliegen
- Bei Blech mit Schliff, Schliffrichtung mit angeben. Blechschliff ist immer horizontal
- Zuschnittdateien mit spaterer Kantung mussen als Abwicklung vorliegen
(fiir Korrektur- bzw. Verkiirzungswerte gegebenfalls vorher mit uns in Kontakt treten)




Lasergravur - Laserbeschriften - Lasermarkieren

Mit unserer modernen und flexiblen Trumpf Faserlaseranlage ermaglichen wir IThnen die Beschriftung aller erdenklichen
Materialien.

Durch die Anrequng der Farbpigmente auf atomarer Ebene wird die Beschriftung besonders robust und widerstandsfahig
und kann ohne Bedenken auch im AuBBenbereich bei unterschiedlichen Wetterbedingungen und Temperaturwechseln
eingesetzt werden.

Die Mdglichkeiten der Beschriftung ist nahezu unbegrenzt und liegt ganz bei lhnen.

Von einer ganz einfachen Namensbeschriftung auf Tur- oder Klingelschilder, tber die Markierung von Anschlissen
auf Elektronikkomponenten bis hin zu fortlaufenden Seriennummern auf Typenschilder oder anderen Bauteilen.
Auch anspruchsvolle Gravuren wie Firmenlogos, Grafiken, QR Codes oder Barcodes konnen mit dem Faserlaser
dauerhaft und bestandig gefertigt werden.

Welche Materialien konnen beschriftet werden?
- Metalle

Edelstahl

Kunststoffe

Holz

Leder

Neben der Standard Beschriftung in schwarz, haben
Sie zudem die Mdglichkeit, auf weiss oder edle
Perlstrahl-Optik zu wechseln.

Der Fantasie sind hier keine Grenzen gesetzt...







Professionelle Abkanttechnik

Fiir die Weiterverarbeitung lhrer Teile kommt bei uns eine moderne Abkantpresse von Trumpf zum Einsatz, die ein HochstmaB an
Flexibilitat, Prazision und Wiederholgenauigkeit bietet.

Jahrelange Erfahrung im Biegen und Abkanten mit CNC-Abkantpressen machen uns zu einem leistungsfahigen Partner fiir die
Fertigung lhrer Biegeteile in der Blechfertigung.

Eine Vielzahl an unterschiedlichen Standard- und Sonderwerkzeugen versetzt uns in die Lage, nahezu jede gestellte Aufgabe in diesem Bereich
zuverldssig auszufuhren. Universalgeteilte Werkzeuge bieten die Moglichkeit, Biegelangen von 5 bis 3100mm einzurichten und anzupassen.
Ermoglicht wird dies durch ein flexibles Werkzeugsystem und eine computergestiitzte Steuerung der Maschine.

Qualitat - Flexibilitat - Produktivitat

- Prazise Biegewinkel ab dem ersten Teil durch Winkelmesssystem ACB
- GroBer Kantfreiraum flr groBe Gehauseteile

- Moderne 3D-Programmierung

- Ubernahme von Kundendaten im .stp Format






Konstruktion

Flir uns ist es wichtig, den Kunden von der ersten Idee bis zum fertigen
Endprodukt zu begleiten. Durch unsere langjahrige Erfahrung mit dem
Umgang und der Verarbeitung von Metallen steht Ihnen ein Fachpersonal
zur Seite, welches Ihnen gerade wahrend der Entwicklungsphase,

der wichtigsten Phase liberhaupt, zur Seite steht, um das bestmdgliche
Ergebnis zu erreichen.

Um dieser Anforderung gerecht zu werden, setzen wir die neueste und
effektivste 3D-CAD-Software Autdesk Inventor 2017 Professional ein,

um effizient und ressourcensparend arbeiten zu konnen. Zudem konnen Sie
als Kunde schon wahrend der Entwicklung einen Blick auf das ,virtuelle” Endprodukt werfen, um mogliche Probleme und Fehler im
Vorfeld ausschliessen zu kénnen.

Sie besitzen schon einen Prototypen oder eine fertige CAD-Zeichnung ihres Produktes?
Auch dies ist kein Problem. In den meisten Fallen

konnen wir fertige Zeichnungen von Kunden ohne o e [
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grosse Veranderungen in die Produktion geben. S
Schon fertige Prototypen werden von uns genauestens e ;
vermessen und originalgetreu digitalisiert, sodass das i
spatere Endprodukt genau lhre Anspriiche erfillt.
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Nach kompletter Anfertigung des Musterbauteils
erhalten Sie vor dem Beginn der Hauptproduktion
alle wichtigen Informationen und das fertige Bauteil.
Erst nach lhrer Zustimmung beginnen wir mit der
eigentlichen Produktion.

Egal ob Sie ein Einzelstiick oder eine groBe Stilickzahl - —
benotigen, wir produzieren es.
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CNC - Bolzenschweissen

Das Bolzenschweissen mit Spitzenziindung ist weltweit seit Jahren erfolgreich im Einsatz. Es konnen Bolzen bis zu einem maximalen
Durchmesser von M12 verschweisst werden. Der Schweissvorgang erfolgt durch die Entladung einer Kondensatorbatterie in einer

sehr kurzen Zeit von 1-3ms (0,001-0,003 sek.) iiber die Ziindspitze der Schweisselemente.

Dieses Verfahren hat sich zum Beispiel bestens bewéahrt im Fahrzeugbau, in der Blechverarbeitung und dekorativen Metallgestaltung.
Dabei beriihrt die Bolzenspitze das Werkstlick. Der Lichtbogen wird eingeleitet. Dieser erzeugt eine diinne Schmelzzone zwischen Bolzen
und Werkstiick. Der Bolzen taucht in dieses Schmelzbad ein und geht so eine extrem feste Verbindung mit dem Werkstiick ein.

Wir setzen ein Bolzenschweissautomat der Firma Soyer ein und kénnen mit den
drei installierten Schweisskopfen standardmaBig M3x10, M3x20 und M3x30 Bolzen
schiessen.

Benotigen lhre Bauteile andere Bolzenldangen ist auch dies kein Problem fiir uns.
Nach einer kurzen Umbauphase ist es auch maglich, langere Bolzen oder Bolzen
mit grésserem Durchmesser zu schiessen.

)

Zudem bieten wir lhnen auch die Moglichkeit, Bolzen anderer Materialien zu
schiessen, beispielsweise aus Aluminium oder Messing.

Auch bei diesen ist eine starke und zuverlassige Bindung zwischen Bolzen und dem
Werkstlick garantiert.
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Unsere Leistungen

N
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- Schiessen von Bolzen aus verschiedenen Materialien

(V2A, Aluminium, Messing, etc.)

S
S
e

- variable Bolzenlangen
- sehr hohe Prazision

- extrem starke Verbindung zwischen Bolzen und Werkteil




Oberflachenbehandlung

Bei vielen Produkten bzw. Zuschnitten kommt es neben der Genauigkeit auch auf die Optik an.
Gerade im Bereich Edelstahlgehduse oder Verkleidungselemente ist ein edles und hochwertiges
AuBeres besonders wichtig. Auch hier bieten wir Ihnen professionelle Losungen an. Mit Hilfe
unserer hochtechnologisierten Schleifmaschinen verpassen wir lhren Bauteilen den letzten Schliff.

Auch Schweissarbeiten im WIG-Verfahren kénnen von uns durchgefiihrt werden.

Das WIG-Schweissverfahren hinterldsst beim Schweissen eine sehr saubere und kleine Schweissnaht

und ist geeignet flr Blechdicken aller Art.

Durch die Zugabe eines Schutzgases (Argon) kann eine Oxydation der Schweisssttelle ausgeschlossen
werden, was wiederrum zu einer sehr stabilen und festen Verbindung flihrt.

Neben Edelstahlblechen kann auch ganz normales Stahlblech mit diesem Verfahren verschweisst werden.

Im Zusammenspiel mit der Oberflaichenbehandlung unserer Schleifmaschinen erhalten Sie ein
hochwertiges und professionell verarbeitetes Produkt, welches sich (iberall sehen lassen kann.

Im Zusammenspiel mit unseren
Partnern konnen wir lhnen auch
die Moglichkeit anbieten, ihre
Werkstticke in allen gdangigen
RAL - Tonen pulverbeschichten
oder lackieren zulassen.

Nehmen Sie diesbeziiglich, aber
auch bei anderen Fragen gerne
Kontakt mit uns auf.

Wir stehen fiir Sie jederzeit zu
Verfligung und versuchen, fur
jede Frage oder Problem

eine passende Losung zu finden




Kontakt

Haben Sie Fragen zu unserer Fertigung, Maschinen, Produktion?
Haben Sie eine Anfrage fiir eine Bestellung?

Benotigen Sie ein Angebot fiir hr Bauteil?

Haben Sie andere Fragen?

Nehmen Sie gerne und jederzeit Kontakt mit uns auf. Wir stehen gerne zu Ihrer Verfiigung und versuchen,
Ilhre Anfrage so schnell und professionell wie maglich zu beantworten.

Telefon: 02252-8386677
Fax: 02252-8368748
Email: info@z-e-d.de

Web: www.z-e-d.de

Unternehmensfilm




z-e-d e.K.

Am Silberberg 6
53909 Ziilpich

Email: info@z-e-d.de
Tel: 02252/1396

Fax: 02252/8368748

Produktion/Versand
z-e-d e.K.
Industriestrasse 7
53909 Ziilpich

Tel: 02252/8386677

www.z-e-d.de



